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ZAPYTANIE OFERTOWE na zakup szafek narzedziowych kompletnych — 2szt.

I. POSTANOWIENIA OGOLNE

1. HEWEA Centrum Techniki Cargo sp. z 0.0. w roku 2009 otrzymata dofinansowanie na projekt pod
tytutem: ,,Uruchomienie produkcji specjalistycznych pojazdow do selektywnej zbiorki odpadow” w
ramach Regionalnego Programu Operacyjnego dla Wojewddztwa Dolnoslaskiego -

Priorytet 1: Wzrost konkurencyjnosci dolnoslaskich przedsigbiorstw,

Dziatanie 1.1: Inwestycje dla przedsigbiorstw
Schemat 1.1.A2: Dotacje inwestycyjne dla MSP wspierajace innowacyjno$¢ produktowaq i
procesowa na poziomie przedsigbiorstwa (z wytaczeniem projektéw z zakresu turystyki)

W zwiazku z realizowanym projektem zwracamy si¢ do Panstwa z prosba o przestanie
oferty na zakup 2 szt. szafek narzedziowych kompletnych. Zapytanie ofertowe stosujemy
zgodnie z przepisami ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2007
1. Nr 223, poz.1655) iprzepisow Wytycznych Programowych Instytucji Zarzadzajacej RPO WD w
zakresie ogolnych zasad udzielania zamowien i wyboru wykonawcdw w transakcjach nie objetych
przepisami ustawy Prawo Zamowien Publicznych .

Wymagania odno$nie przedmiotu zamdwienia zawarto w punkcie III niniejszego zapytania.

2. Zleceniodawca nie dopuszcza mozliwosci skladania ofert czesciowych.

3. Zleceniodawca nie dopuszcza mozliwos$ci skladania ofert wariantowych.

II.ZLECENIODAWCA

HEWEA Centrum Techniki Cargo sp. z 0.0,
50-384 Wroctaw, ul. Pl. Grunwaldzki 6A/38 NIP 8981957433, REGON 932638592
tel.: 071 34560 00

fax: 071 34582 13
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III. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zleceniodawca prosi o przedstawienie oferty odnosnie w/w urzqdzen 7 uwzglednieniem
parametrow technicznych wskazanych ponizej — lub rownowaznych.

Przedmiotem zamdwienia sg produkty wysokiej jakosci dla profesjonalistow.
Szafka narzedziowa kompletna — 2 szt.

1. Szafka narzedziowa:
= Wymiary szafki: 700x440x900 mm
= Szafka narzedziowa na duzych kétkach ¢ 125 mm
= 6 szuflad (588x367 mm)
a. 4 szuflady o wysokosci 80 mm
b. 1 szuflada o wysokosci 160 mm
c. 1 szuflada o wysokosci 210 mm
= Dna szuflad wytozone wyscidtkg z gumy
= Centralny zamek z boku
= Max obcigzenie statyczne: 800 kg
= Blat roboczy z aluminium wykonczony antyposlizgowo
= Boczna pétka na butelki
= Kolor: pomaranczowy

Wyposazenie szafki:

2. Zestaw kluczy ptasko oczkowych 6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21 mm catosé w
twardym pojemniku szufladowym — 1 kpl.

3. Zestaw kluczy ptasko oczkowych 22-24-27-30-32 mm
catos¢ w twardym pojemniku szufladowym — 1 kpl.

4. Zestaw kluczy oczkowych odsadzonych dwustronnych 6x7-8x9-10x11-12x13-14x15-16x17-
18x19 mm
catos¢ w twardym pojemniku szufladowym — 1 kpl.

5. Zestaw kluczy nasadowych %”: 10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20-21-22-23-24-26-27-30-32
mm + pokretto dwukierunkowe %” (grzechotka) L=275 mm + przedtuzki 125-255 mm +
przegub %" + pokretto z przesuwanym zabierakiem %” + nasadki /4” z koncéwka szesciokatna
5-6-8-10-12 mm,
catos¢ w twardym pojemniku szufladowym — 1 kpl.

6. Zestaw: szczypce tngce boczne L=160 mm + szczypce uniwersalne L=180 mm + szczypce
potokragte L=160 mm
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catos¢ w twardym pojemniku szufladowym — 1 kpl.

Zestaw wkretakow ptaskich 2,5x50-3x75-3,5x100-4x125-5,5x100-5,5x150-6,5x150 mm
catos¢ w twardym pojemniku szufladowym — 1 kpl.

Zestaw wkretakow krzyzowych Philips PHOx60-PHOx100-PH1x80-PH1x120-PH2x100-PH2x150
catos¢ w twardym pojemniku szufladowym — 1 kpl.

Zestaw wkretakow profil Torx T6-T7-T8-T9-T10-T15-T20
catos¢ w twardym pojemniku szufladowym — 1 kpl.

Zestaw: mtotek $lusarski 300g, mtotek z obuchem plastikowym ¢ 35 mm, przecinaki ptaskie
zebrowane: 100 mm i 200 mm
catos¢ w twardym pojemniku szufladowym — 1 kpl.

Zestaw 52 koncéwek wkretakowych z chwytem 10 mm i z 2 akcesoriami w pudetku z
tworzywa sztucznego: koncéwki wkretakowe trzpieniowe szesciokatne 4,5,6,7,8,10,12 mm,
koncowki wkretakowe trzpieniowe szesciokgtne dtugie 4,5,6,7,8,10,12 mm, koncowki
wkretakowe profil ,XZN” - M5, M6, M8, M10, M12, koncowki wkretakowe dtugie profil
LXZN” - M5, M6, M8, M10, M12, koncéwki wkretakowe profil Torx T20, T25, T30, T40, T45,
T50, T55, koncowki wkretakowe dtugie profil Torx T20, T25, T30, T40, T45, T50, T55,
koncowki wkretakowe profil Tamper Resistant Torx T20, T25, T30, T40, T45, T50, T55,
koncowki wkretakowe dtugie profil Tamper Resistant Torx T20, T25, T30, T40, T45, T50, T55,

nasadka .3/8” z uchwytem do koncowek wkretakowych . 10 mm, nasadka .1/2” z

uchwytem do koncéwek wkretakowych . 10 mm — 1 kpl.

Klucze trzpieniowe katowe ,imbus” w etui 1,5-2-2,5-3-4-5-6-8-10 mm — 1 kpl.

Wktad profilowany z tworzywa sztucznego na drobne przedmioty do szuflady o wysokosci 50
mm cztero komorowy — 2 szt.

Wybijak stozkowy ¢ 4 mm — 150 mm — 1 szt.

Wyhbijak cylindryczny ¢ 4 mm — 146 mm — 1 szt.

Punktak centrujgcy ¢ 4 mm — 125 mm — 1 szt.

IV.TERMIN I MIEJSCE WYKONANIA ZAMOWIENIA

1.Zleceniodawca jest zainteresowany terminem realizacji przedmiotu zamowienia

nie pozniej niz do 20 lutego 2010 r., z transportem na adres: 55-095 Mirkow , Bykow 82 ,

Gmina Dhugoleka

V. TERMIN SKEADANIA OFERT

1. Ofertg w jezyku polskim, nalezy zlozy¢ w terminie do dnia 28 stycznia 2010 r. do

godz. 15.00 - poczta elektroniczng na adres: Iga.kolbuc@hewea.com ., faksem, lub osobiscie
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2. Oferty ztozone po terminie nie b¢da rozpatrywane.

VL. OCENA 1 WYBOR NAJKORZYSTNIEJSZEJ OFERTY

1. Uprzejmie prosimy o ztozenie kompletnej oferty zawierajacej:

- opis techniczny, uwzgledniajacy oczekiwane lub rownowazne parametry techniczne,
- termin i warunki dostawy,

- warunki platnosci,

- warunki serwisowe gwarancyjne i pogwarancyjne.

2. W przypadku ztozenia ofert przez wigcej niz jednego Wykonawce Zamawiajacy dokona
oceny waznych ofert na podstawie ponizej przedstawionych kryteriow oceny:

- Cena - 30%
- Dopasowanie parametrow technicznych do oczekiwah zamawiajacego — 40 %

- Termin realizac;ji - 30%

3. Zamawiajacy dokona oceny ofert na podstawie wyniku osiagnigtej liczby punktow
( max 100 pkt.) wyliczonych w oparciu o powyzsze kryteria.

4. Rozpatrzenie ofert nastapi 29 stycznia 2010 roku, w siedzibie firmy: HEWEA Centrum
Techniki Cargo sp. z 0.0, 55-095 Mirkéw, Bykow 82, Gmina Dhugoteka

5.Wyniki konkursu zostana opublikowane na stronie internetowej : www.hewea.com

6..Jezeli Firma, ktorej oferta zostata wybrana, uchyla si¢ od zawarcia umowy, Zamawiajacy

moze wybra¢ oferte najkorzystniejsza sposrdd pozostatych ofert.




